
 

 

การแขงขันทักษะวิชาชีพ  สถานศึกษาอาชีวศึกษาเอกชน  ระดับชาติ 

สมาคมวิทยาลัยเทคโนโลยีและอาชีวศึกษาเอกชนแหงประเทศไทย 

ในพระราชูปถัมภฯ สมเดจ็พระเทพรัตนราชสุดาฯ สยามบรมราชกุมารี 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ประเภทวิชา  ชางอุตสาหกรรม 

สาขาวิชา  ชางไฟฟากําลัง 

ช่ือวิชา  ทักษะเคร่ืองทําความเย็น 

ระดับช้ัน  ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) 



 

 

ระเบียบการแขงขันทักษะวิชาชีพของสถานศึกษาอาชีวศึกษาเอกชน  ระดับชาติ 

วิชา  ทักษะเครื่องทําความเย็น      ระดับ ปวช. 

******************************************************************************** 

1. วัตถุประสงคของการแขงขัน 

 1.1 เพ่ือใหมีความเขาใจ หลักการ ของเครื่องทําความเย็นระบบอัดไอ 

 1.2 เพ่ือใหมีความสามารถใชเครื่องมือในงานทอ งานเชื่อมประสานทอ งานตอวงจรทางกลและ 

      ทางไฟฟาของเครื่องทําความเย็น 

 1.3 เพ่ือใหมีกิจนิสัยในการทํางาน 

 

2. คุณสมบัติของผูเขาแขงขัน  

 2.1 เปนนักเรียน นักศึกษา ระบบปกติ หรือระบบทวิภาคี(ไมเปนพนักงานประจําบริษัท) ของ    

      สถานศึกษา ท่ีกําลังศึกษาอยูในโรงเรียนเอกชน ประเภทอาชีวศึกษาโดยกําหนดอายุไมเกิน 25 ป 

      และไดลงทะเบียนเรียนหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ(ปวช.) ในสถานศึกษาดังกลาวไมนอยกวา 

      1 ภาคเรียน 

 2.2 นักเรียน - นักศึกษาทุกคนมีสิทธิ์สมัครเขาแขงขันตามระดับการศึกษานั้น ๆ โดยไมมีการแยก 

      สาขาวิชา 

 2.3 สถานศึกษาคัดเลือกนักเรียน นักศึกษาเขาแขงขันไมเกิน 2 คน  

 2.4 นักเรียนนักศึกษาจะสมัครเขาแขงขันประเภททักษะวิชาชีพ สาขาวิชาใดก็ไดโดยมีสิทธิ์เขาแขงขัน  

      1 รายวิชาเทานั้น 

 2.5 นักเรียนนักศึกษา ท่ีเคยไดรับรางวัลเกียรติบัตรเหรียญทองในรายวิชา ของปการศึกษาท่ีผานมา  

      ไมมีสิทธิ์เขาแขงขันในรายวิชาเดิม 

 

3. กติกาการแขงขัน  

 3.1 ผูเขาแขงขัน รายงานตัว ณ สถานท่ีแขงขันกอนเวลาแขงขัน 30 นาที พรอมแสดงบัตรประจําตัว 

      นักศึกษา หรือ บัตรประจําตัวประชาชน กรณีไมมีบัตรตองมีหนังสือรับรองจากผูบริหาร     

                สถานศึกษา 

 3.2 สถานศึกษามีสิทธิ์สงนักเรียน นักศึกษาเขาแขงขันไมเกิน  2  คน  

 3.3 ผูเขาแขงขัน ตองมีรายชื่อตามใบสมัครเทานั้น ถามีการเปลี่ยนแปลง ตองแจงวิทยาลัยเจาภาพ 

      ทราบกอนการแขงขัน  1  วัน  โดยมีหนังสือรับรองจากผูบริหารสถานศึกษา 



 

 

 3. 4 การแขงขันจะเรียงตามลําดับ การจับฉลากในวันรายงานตัว 

 3.5 เม่ือถึงเวลาแขงขัน คณะกรรมการเรียกทีมเขาแขงขันใหผูแขงขันรายงานตัวตอคณะกรรมการ  

      ทันที หากเวลาผานไป 15 นาที ไมรายงานตัว / เขาประจําท่ี ถือวาวิทยาลัยนั้นสละสิทธิ์ไมเขา  

      แขงขัน  

 3.6 การตัดสินของคณะกรรมการถือเปนท่ีสิ้นสุด 

 

4. สมรรถนะรายวิชา  

 4.1 แสดงความรูเก่ียวกับสัญลักษณโครงสรางและหลักการทํางานของเครื่องทําความเย็น 

 4.2 ปฏิบัติงานเดินระบบทอและติดตั้งระบบวงจรสารทความเย็น 

 

5. วิธีดําเนินการสอบ 

 5.1 ผูแขงขันจะจับฉลากหมายเลขบูตแขงขัน เริ่มจับเวลาตั้งแตกรรมการสั่งเริ่มการแขงขัน  

 5.2 ผูเขาแขงขันตองเตรียมเครื่องมือ อุปกรณ การแชงขันเรียบรอยกอนการแขงขัน 

 5.3 ในการสอบถามขอ สงสัย ผูเขาแขงขันยกมือสงสัญญาณ เพ่ือพบคณะกรรมการ ณ บูตแขงขันของ 

                ตนเอง โดยไมมีการหยุดเวลา 

 5.4 การพิจารณาตัดสิน ใชคะแนนเปนเกณฑพิจารณาหลัก หากคะแนนเทากัน จะพิจารณาท่ีเวลาใช 

                ในการแขงขันในการเรียงลําดับ 

 5.5 ในการสงงาน สามารถสงไดเพียงครั้งเดียว โดยผูเขา แขงขัน ยกมือเพ่ือ ขอสงคณะกรรมการจะ 

                บันทึกเวลา แลวทําการตรวจ หากยังพบขอผิดพลาด กรรมการจะบันทึกการใหคะแนนเทาท่ี 

                ตรวจได 

 5.6 ในระหวางการแขงขันหามหยิบ ยืม อุปกรณและเครื่องมือตางๆ จากทีมท่ีรวมแขงขัน 

 5.7 กรณีพบการทุจริต ผิดกติกา กรรมการมีสิทธิใหทีมยุติการแขงขัน 

 กําหนดการแขงขัน 

เวลา รายการ หมายเหตุ 

08.30 – 09.00  น. รายงานตัว 

สอบภาคปฏิบัติ 5 ชั่วโมง 

 

09.00 – 12.00  น. แขงขันภาคปฏิบัติ 

12.00 – 13.00  น. พักรับประทานอาหารกลางวัน 

13.00 – 15.00  น. แขงขันภาคปฏิบัติ (ตอ) 

16.00 น. ประกาศผลการแขงขัน 



 

 

6. ส่ิงท่ีผูเขาแขงขันตองเตรียมมาเอง  

 6.1 ตูแชน้ําดื่มสแตนเลส 1 ตูใชกับระบบน้ํายา R134a (ท่ียังไมมีการประกอบ) โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

  6.1.1 มอเตอรคอมเพรสเซอรไมจํากัดยี่หอ ไมจํากัดขนาด 

  6.1.2 T.C ทุกรุน(เกาหรือใหมก็ได) 

  6.1.3 แผงคอนเดนเซอร ตามขนาดของตูแชท่ีไดนํามา 

หมายเหตุ - อุปกรณในขอท่ี 1.2 จะตองนํามาประกอบตอหนาคณะกรรมการเทานั้น  

    - หามติดตั้งในตูแชมากอนโดยเด็ดขาด, ตูแชทีท่ีนํามาพับข้ึนรูป ติดตั้งคอยลเย็น ตองฉีดโฟมมาเปน 

               ท่ีเรียบรอยแลว 

 6.2 เครื่องมือตัดทอขนาด 1/4 นิ้ว 

 6.3 เครื่องมือบานแฟรทอ เหล็กขยายทอขนาด 1/4 นิ้ว และ ขนาด 3/8 นิ้ว 

 6.4 คอน 

 6.5 คัทเตอรตัดทอทองแดง เครื่องมือลบคมทอ 

 6.6 ตลับเมตร ประแจ คีมล็อก คีมชาง ไขควงแบน – แฉก(ขนาดท่ีเหมาะสมกับสภาพการใชงาน) 

 6.7 ไขควงเช็คไฟ มัลติมิเตอร คลิปแอมปมิเตอร 

 6.8 ผากันเปอน ผารองเครื่องมือ 

 6.9 ชุดแมนิโฟลเกจ ใชกับระบบน้ํายา R 134a 

 6.10 เครื่องทําสูญญากาศ 

 6.11 สวานพรอมดอกขนาดตางๆ 

 6.12 อุปกรณท่ีใชในการตรวจหารอยรั่ว 

 6.13 ชุดเชื่อมแกสเล็ก 1 ชุด (ควรท่ีจะมีวาลวกันแกสไหลยอนกลับท่ีถังดวย) 



 

 

7. ส่ิงท่ีเจาภาพจัดเตรียมให   

รายการวัสดุ 
จํานวน 

(หนวย) 
หนวย 

ราคาตอ

หนวย 

จํานวนเงิน 

(บาท) 

1. ลวดเชื่อมเงิน 3 เสน 25 75 

2. ทอทองแดง(ทอหนา) ขนาด 1/4 นิ้ว 2 เมตร 75 150 

3. ทอทองแดง(ทอหนา) ขนาด  1/2 นิ้ว 2 เมตร 110 220 

4. หางปลาเสียบตรง แบบมีฉนวน 10 ตัว 5 50 

5. ยูเนี่ยน 1/4 นิ้ว พรอม แฟรนัท 1/4 นิ้ว 1 ชุด 140 140 

6. เทปพันสายไฟ (สีดํา) 3M 1  มวน 25 25 

7. น้ํายา R134a สําหรับใชชารจน้ํายาเขาระบบตูแช 1 Kg. 250 250 

8. ไนโตรเจน ใชสําหรับตรวจหารอยรั่ว 1 Kg. 100 100 

9. สายไฟ VSF  2.5 Sq.mm. 5 เมตร. พรอมเตาเสียบ 1 ชุด 180 180 

10. วาลวลูกศร 1 ตัว (แบบเชื่อมตอหัวแลว) 1 ตัว 30 30 

11. ยูเนี่ยน ½ นิ้ว แฟรนัท ½  นิ้ว 1 ชุด 190 190 

12.ดรายเออรฟลเตอรแบบสแตนเนอร  1 ตัว 90 90 

13.ทอรูเข็ม 1 ฟุต 30 30 

รวมเปนเงิน 1,530 

 

 

หมายเหตุ วัสดุอุปกรณท่ีผูจัดการแขงขันเตรียมไวใหแลวหากนํามาเองจะไมอนุญาตใหนําเขาสนามแขงขัน 

 



 

 

8. โจทยท่ีใชในการแขงขัน 

การแขงขันทักษะวิชาชีพ การประกวดนวัตกรรมและส่ิงประดิษฐ 

สถานศึกษาอาชีวศึกษาเอกชน ระดับชาติ 

สมาคมวิทยาลัยเทคโนโลยีและอาชีวศึกษาเอกชนแหงประเทศไทย ในพระราชูปถัมภ 

สมเด็จพระเทพรัตนราชสุดาฯ สยามบรมราชกุมารี 

วิชา ทักษะเครื่องทําความเย็น    ระดับ ปวช. เวลา 5 ช่ัวโมง 

วันท่ีแขงขัน .......................................... 

สนามสอบ............................................................................. 

................................................................................................................................................................. 

คําส่ัง  ปฏิบัติติแบบงานทอทองแดงตามรูปแบบท่ีกําหนดให 

ขอกําหนดเพ่ิมเติม 

- เจาภาพเตรียมโตะวางเครื่องมือไวให 

- เครื่องมือสื่อสารหามนําเขา บริเวณแขงขัน  

- การจุดไฟเชื่อมใหใช   Spark lighter  เทานั้น  

- หามนักศึกษาทําการตรวจสอบรอยรั่วชิ้นงานกอนสงงาน  

- หามครูพ่ีเลี้ยงหรือลูกทีมสั่งการรบกวนผูเขาแขงขัน  

- หามใชแปรงทองเหลืองขัดเพ่ือสวยงามแตขัดเพ่ือเช็ครั่วได  

- หามนําเอกสารใด ๆ  เขาบริเวณบูตแขงขัน  

- การวัดระยะเปนมิลลิเมตร  

- ตองใสแวนตาขณะเชื่อมและอัดน้ํายา  

- ใสถุงมือตลอดเวลาขณะทํางาน  

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

แบบงานทอทองแดง 

 
 

 



 

 

9. เกณฑการใหคะแนน 

ใบใหคะแนนการแขงขันทักษะวิชาชีพ ระดับชาติ 

สาขาทักษะมอเตอรไฟฟากระแสสลับ 

ช่ือ-สกุล ผูแขงขัน.................................................................... เลขที ผูแขงขัน......................... 

ช่ือวิทยาลัย.............................................................................. หมายเลขงาน.......................... 

ตารางการใหคะแนนภาคปฏบัิติ(งานทอ) 

1. การเตรียมการแขงขัน ( 10  คะแนน ) 

ท่ี รายละเอียด/คะแนน 5 6 หมายเหตุ 

1 การแตงกาย   แตงกายสุภาพเรียบรอย          5     คะแนน 

แตงกายไมสุภาพเรียบรอย       2     คะแนน 

การเตรียมเครื่องมือ 

5 = เปนระเบียบเรียบรอยดี 

2 = เปนระเบียบเรียบรอยบาง พอใช 

2 การเตรียมเครื่องมือ   

 รวมคะแนน   

2. หมวดงานทอทองแดง (20 คะแนน) 

ท่ี รายละเอียด/คะแนน 2 1 0 หมายเหตุ/ระดับคะแนน 

1 การคลี่ทอ    การบานทอ 

2 = สวย ไมแตก ลบคมดี พอดีกับยู

เนี่ยน ดี 

1 = สวย ไมแตก ลบคมดี ไมพอดีกับ

ยูเนี่ยน พอใช 

0 = ไมไดขนาด ไมสวย แตใชงาน

ไมได 

การตัดทอ 

2 = ระเบียบเรียบรอยดี 

1 = เปนระเบียบเรียบรอยบาง พอใช 

0 = ไมไดขนาด ไมสวย ใชงานไมได 

2 การตัดทอ    

3 การบานทอ    

4 การขยายทอ    

5 การบีบทอลดขนาด    

6 การลบคมทอ    

7 การดัดทอมุม 45 องศา    

8 การดัดทอมุม 90 องศา    

9 การตัดทอแคปท้ิว    

10 ความปลอดภัยในขณะปฏิบัติงาน    

 รวมคะแนน    



 

 

การขยายทอ และการบีบทอลดขนาด

ทอ 

2 = เปนระเบียบเรียบรอยดี 

1 = เปนระเบียบเรียบรอยบาง พอใช 

0 = ไมไดขนาด ไมสวย แตใชงานได 

ปรับปรุง 

การใชดัดทอ 

2 = มุมองศาถูกตอง 

1 = มุมองศาผิดพลาดไมเกิน 2 องศา 

0 = มุมองศาผิดพลาดเกิน 2 องศา 

ความปลอดภัยในขณะปฏิบัติงาน 

2 = สวมแวน และใสถุงมือในขณะ

ปฏิบัติงาน 

1 = ไมสวมแวน หรือใสถุงมือในขณะ

ปฏิบัติงาน 

 

3. ความสวยงามของการเช่ือม ( 6  คะแนน ) 

ท่ี รายละเอียด/คะแนน 2 1 0 หมายเหตุ/ระดับคะแนน 

1 งานเชื่อมเงินจุดท่ี 1    รอยเช่ือม 

2 = สวยงาม มีความเงา เรียบไมเปน

กอน ดี 

1 = สวยงาม มีความเงา แตไมเรียบ 

พอใช 

0 = ไมไดเชื่อม หรือเชื่อมไมสวย และ

ใชงานไมได 

2 การเชื่อมเงินจุดท่ี 2    

3 งานเชื่อมเงินจุดท่ี 4    

 รวมคะแนน    

 

 



 

 

4. หมวดขนาด 6 จุด ( 24   คะแนน ) 

ท่ี 

ตําแหนงขนาด

รายละเอียด/

คะแนน 

7

5 

ม

ม

. 

9

0 

ม

ม

. 

7

5 

ม

ม

. 

5

0 

ม

ม

. 

8 

ม

ม

. 

1

0

0 

ม

ม

. 

รวม

คะแนน 

หมายเหตุ ระดับคะแนน 

4 = ขนาดตรงตามแบบ ±1 

mm.  

1 = ขนาดผิดมากกวา ±1 

mm.  

0 = ขนาดผิดมากกวา ±2 

mm 
1 2 3 4 5 6 

1 คะแนน        

 

5. หมวดการตรวจรั่ว ( 10  คะแนน ) 

ท่ี รายละเอียด/คะแนน ไมรั่ว รั่ว หมายเหตุ ระดับคะแนน 

1 การตรวจรั่ว 10 0 ไมรั่ว  =  10   คะแนน 

รั่ว     =    0   คะแนน รวมคะแนน   

 

ผลการรวมคะแนนภาคปฏิบัติประเภทงานทอ คะแนนรวม 70 คะแนน (20 %) 

ท่ี รายละเอียด/คะแนน คะแนน หมายเหตุ 

1 หมวดการเตรียมการแขงขัน ( 10 คะแนน )   

2 หมวดงานทอทองแดง (20 คะแนน)  

3 หมวดความสวยงามของการเชื่อม ( 6 คะแนน )  

4 หมวดขนาด 6 จุด ( 24 คะแนน )  

5 หมวดการตรวจรั่ว ( 10 คะแนน )  

รวมคะแนน  

 

 

 

 



 

 

ตารางการใหคะแนนภาคปฏบัิติ(งานตูแชน้ําดื่ม) 

1. หมวดเวลา การปฏิบัติงาน ( 10  คะแนน) ข้ันตอนนี้ตองแจงกรรมการ 

ท่ี รายละเอียด/คะแนน 10 0 หมายเหตุ ระดับคะแนน 

1 เวลาในการปฏิบัติงาน   10 =  เสร็จทันตามเวลา  

0   =  เสร็จไมทันตามเวลา รวม   

 

2. หมวดการตรวจสอบอุปกรณไฟฟา ( 20  คะแนน ) 

ท่ี รายการอุปกรณ คะแนน คะแนน

ท่ีได 

รวม

คะแนน 

หมายเหตุ 

1 Compressor 5 
  Compressor  

วัดคาความตานทาน ขดรัน ขดสตารท และสรุปผลได

ถูกตองท้ังหมด 5 คะแนน 

วัดคาความตานทาน ขดรัน หรือ ขดสตารทได และ

สรุปผลไมได   2 คะแนน 

วัดคาความตานทาน ขดรัน ขดสตารทไมได และ

สรุปผลไมได 0 คะแนน 

Over load  

ใชโอหมมิเตอรตรวจสอบ ไดถูกตอง 5 คะแนนไม

ถูกตอง 0 คะแนน 

Current relay 

ใชโอหมมิเตอรตรวจสอบ ไดถูกตอง 5 คะแนน ไม

ถูกตอง 0 คะแนน 

Temperature control 

ใชโอหมมิเตอรตรวจสอบ T.C. ไดถูกตอง 5 คะแนน 

ไมถูกตอง 0 คะแนน 

2 Over load 5 
  

3 Current relay 5 
  

4 
Temperature 

control 
5 

  

 

 

 

 



 

 

3. หมวดการตรวจรอยรั่ว ( 30  คะแนน) ข้ันตอนนี้ตองแจงกรรมการ 

ท่ี รายละเอียด/คะแนน ไมรั่ว 

30 คะแนน 

รั่ว 1 ครั้ง 

10 คะแนน 

รั่ว 2 ครั้ง 

0 คะแนน 

หมายเหตุ 

1 การตรวจรอยรั่ว    กรณีเกิดรอยรั่วใหแกไขได 1 

ครั้งโดยอนุญาตใหอาจารยผู

ควบคุมเขามาตรวจสอบได 1 

ทาน และถาไมสามารถรวม

คะแนน แกไขไมไดถือวาสิ้นสุด

การแขงขัน 

รวมคะแนน  

 

4. หมวดการทดสอบวงจรไฟฟา ( 40  คะแนน ) ข้ันตอนนี้ตองแจงกรรมการ 

ท่ี รายละเอียด/คะแนน 10 5 หมายเหตุ ระดับคะแนน 

1 วงจรไฟฟา   วงจรไฟฟา 

10 = ถูกตอง สวยงาม เปนระเบียบ ดี 

5 = ไมถูกตอง และมีการแกไข 

ความปลอดภัย 

10 = จุดตอสายท้ังหมด เรียบรอย 

5 = จุดตอสายบางจุดไมเรียบรอย และอาจเกิด

อันตราย 

.การวัดคากระแสะไฟฟา 

10 = วัดและอานคากระแสไฟฟาไดถูกตอง 

5 = วัดหรืออานคากระแสไฟฟาไดถูกตองอยางใด

อยางหนึ่ง 

การใชเครื่องมือ 

10 = เลือกยานการวัดถูกตอง 

 5 = เลือกยานผิดและแกไขถูกตอง 

หามจายกระแสไฟฟาโดยไมแจงกรรมการ 

2 ความปลอดภัย   

3 การวัดคากระแสไฟฟา   

4 ทักษะการใชเครื่องมือ   

รวมคะแนน 

 

 

 



 

 

5. การทําสุญญากาศ 2 ครั้ง ( 20  คะแนน ) ข้ันตอนนี้ตองแจงกรรมการ 

ท่ี รายละเอียด/คะแนน 20 10 5 หมายเหตุ ระดับคะแนน 

1 การทําสุญญากาศ    20 = ถูกตองตามข้ันตอนท้ังหมดและอานคา

จากเกจไดถูกตอง 

10 = ผิดข้ันตอน 1-2 ครั้งหรืออานคาจากเกจ

ไมถูกตอง 

 5 = ผิดข้ันตอนมากกวา 2 ครั้ง หรืออานคา

จากเกจไมถูกตอง 

 

รวมคะแนน 

 

 

6. การบรรจุสารทําความเย็น ( 30คะแนน )ข้ันตอนนี้ตองแจงกรรมการ 

ท่ี รายละเอียด/คะแนน 10 5 1 หมายเหตุ ระดับคะแนน 

1 การปฏิบัติการบรรจุสารทําความเย็น    การปฏิบัติการบรรจุสารทําความเย็น  

10 = อธิบายและปฏิบัติไดถูกตองตาม

ข้ันตอนท้ังหมด  

5 = อธิบายหรือปฏิบัติผิด 1 ข้ันตอน  

1 = อธิบายหรือปฏิบัติผิด 2 ข้ันตอนข้ึน

ไป 

ปริมาณสารทําความเย็น  

10 = ตรงตามมาตรฐาน อานคาถูกตอง 

และระบบเกิด   

       ความเย็น  

5 = ไมตรงตามมาตรฐานหรืออานคาไม

ถูกตองแตระบบ 

     เกิดความเย็น 

1 = ไมตรงตามมาตรฐานและอานคาไม

ถูกตองแตระบบ 

     เกิดความเย็น 

ความปลอดภัยในขณะปฏิบัติงาน 

2 ปริมาณสารทําความเย็น    

3 ความปลอดภัยในขณะปฏิบัติงาน    

 

รวมคะแนน 

 



 

 

10 = สวมแวน และใสถุงมือในขณะ

ปฏิบัติงาน  

5 = ไมสวมแวน หรือใสถุงมือในขณะ

ปฏิบัติงาน  

1 = ไมสวมแวน และไมใสถุงมือในขณะ

ปฏิบัติงาน 

 

ผลการรวมคะแนนภาคปฏิบัติ ประเภทงานตูแชน้ําดื่ม คะแนนรวม 150 คะแนน (80 %) 

ท่ี รายละเอียด/คะแนน คะแนน หมายเหตุ 

1 เวลาในการปฏิบัติงาน ( 10 คะแนน )   

2 หมวดการตรวจสอบอุปกรณไฟฟา ( 20 คะแนน )  

3 หมวดการตรวจรอยรั่ว ( 30 คะแนน)  

4 หมวดการทดสอบวงจรไฟฟา ( 40 คะแนน )  

5 การทําสุญญากาศ 2 ครั้ง ( 20 คะแนน )  

6 การบรรจุสารทําความเย็น ( 30 คะแนน )  

รวมคะแนน  

 

หมายเหตุ  กรรมการตรวจภาคปฏิบัติท้ังหมด 2 ทาน โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

 - กรรมการทานท่ี 1 และ 2  ตรวจรายระเอียดหมวดท่ี 1-6 (150 คะแนน)  

 - นําคะแนนจากคณะกรรมการท้ัง 2 ทานรวมกัน (300 คะแนน) แลวหารดวย 3.75  

   เพ่ือคิดเปน 80 % 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

รวมคะแนน 

ท่ี งานปฏิบัต ิ เกณฑคะแนน คะแนนท่ีได 

1 หมวดงานทอ 20  

2 หมวดงานตูแชน้ําดื่ม 80  

รวม 100  

 

ลงชื่อ .................................................    ลงชื่อ ................................................. 

             กรรมการตัดสิน                              กรรมการตัดสิน 

     ........../..................../..............                                ........../..................../.............. 

 

ลงชื่อ ................................................. 

ประธานกรรมการตัดสิน 

........../..................../.............. 

 

 

 

10. เกณฑการพิจารณารางวัล 

 การตัดสินผลการแขงขัน/ประกวด กําหนดคะแนนเพ่ือเปนเกณฑมาตรฐานการตัดสิน ดังนี้ 

  คะแนน    90.00 - 100      คะแนน   เกียรติบัตรเหรียญทอง 

  คะแนน    80.00 - 89.99   คะแนน  เกียรติบัตรเหรียญเงิน 

  คะแนน    70.00 - 79.99 คะแนน  เกียรติบัตรเหรียญทองแดง 

  คะแนน    60.00 - 69.99  คะแนน   เกียรติบัตรชมเชย 

 

11. คณะกรรมการตัดสิน 

 ใหใชกรรมการจากหนวยงานภายนอกรวมกับคณะกรรมการท่ีเจาภาพแตงตั้ง 

 

 

 


